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Inventeur
Linventeur de Tuyau Renforcé de
Polyéthylene a Filet d'acier

1998

La compagnie est fondée

USD 77 millions
Capitale registré

1,200,000 m?

La superficie de I'usine

3000 Km
Capacité de production par an

17 ans
L’histoire de production

4 sites de production

1—1‘

HTIDC

API certificats de systéme contrélé de qualité
1S09001-2008

1S09002-1994 —
1SO014001-2004 Certificate of Regietration
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» Tuyau Renfrocé de Polyéthylene a Filet d’acier

Tuyau
+ Le filet d’acier est encuivré
+ La croix du filet d'acier est soudée
+« HDPE extrudé
» Formage a une fois

+ Similaire avec béton armé

Raccord

» Avec squelette d'acier
+ HDPE extrudé

+ Formage a une fois

Connection de Bride

» Connecter avec des
autres tuyau et des
valves

Connection d’Electrofusion

+ La machine de soudage est legére
+ Une machine pour tous les diamétres
(DN50-DN600)
+ L'opération automatique complétement
+ Le temps de soudage est court
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Excellent résistance a la
corrosion et a 'abrasion

» La longue dure de la vie

Fort résistance a la
pression

« Avec filet d’acier encuivré
« Solide

Connection solide

+ Double paroi d’épaisseur
« Fil de résistance dans le
manchon d’électrofusion

+ Squelette d’acier dans le

manchon d’électrofusion

Bonne flexibilité
(le module d'élasticité est 2-3GPa alors que celui de tuyau d'acier est 10-17GPa)

+ antiséismique et antivibration srésistance a l'affaissement du sol
+ facile a installer » réduire le colt du creusement de tranchée
» réduire le colt de la courbure

HTIDC tuyau dans HTIDC tuyau dans HTIDC tuyau dans
PAeéeroport International le Pont de Mer de I’Est le province de Si
de Beiding de Chine Chuan

césic

Lisse surface interne

+ Bonne performance hydraulique
+ Petit résistance d’écoulement

+ Grand capacité de transport

» Rugosité =0.01mm

Plus petit espace d’installation

» réduire le colt de creusement de tranchée
« Réduire le colt du force de travail
+ Facile a installer

Puissant traction axiale

+ Non-creuser passage directionnel
* Facile a installer

» Réduire le colt de l'installation

Poids plus légere

 Facile a installer
» Moins de support pour élever le tuyau

Bonne hygiénique performance

HTIDC tuyau utilisé dans le programme de

I'eau potable de NongFu ShanQuan
célébre en Chine

Bonne performance de
préservation de la chaleur

» Tuyau d’'acier=50w/moc  ,DTIDC
tuyau=0.43w/moc (conductivité
thermique a 20moc)







Specifications
For industry For water supply For gas

Working Temp=-20-70°C  Working Temp=-20-80°C Working Temp=-20-40°C

Working Pressure (Mpa) Working Pressure (Mpa) Working pressure(Mpa)

Spec. Wall thickness Weight

(Inner Dia.) (mm) (Kg/m) 1 16 2 25 4 1 16 2 25 4 04 05 07 08 1 16
DN50 " 3.2 ® L] °
DNG65 il | 43 ® L] @
DN80 12 55 ® [ ]
DN100 12 6.7 @ @ ® [ 2
DN125 12 83 @ @ @ ° =]
DMN150 12 95 ® ® @ [ ] ® o @® [ ] ]

DN200 125 13 ® ® @ ° Bl s @ @
DN250 125 15.7 L ® L @ L L @ @ bl <]
DN300 125 20.5 L L ® L ° ] ® @
DN350 15 30.7 L ® ® ® L ] @ ]
DN400 15 343 ° ® @ ® L @ @ ]
DN450 16 425 L L ® L L ] o ]
DN500 16 476 L L ® ® ° @ ] ]
DN600 20 / L @ & o @ ®

Facteur de correction de la pression nominale

Temperature t ('C) 0<t20 20<{t<30 40<t<50 50<t<60 60<t<70 70<t<80
Nominal pressure correction factor 1 0.95 0.86 0.81 0.7 0.6
Temperature-wise Nominal Pressure Correction Factor for Conveying Water
Temperature t ('C) -20<<t=0 0<t=20 20<t=25 25<t<30 30<t=35 35<t=40
Nominal pressure correction factor 09 1 0.93 0.87 0.8 0.74

Temperature-wise Nominal Pressure Correction Factor for Conveying Fuel Gas

Parametre de Tuyau Renforcé de Polyéthylene a Filet d’acier

Item Parameter
Linear expansion coefficient (1/°C) 35.4-35.9*10°
Heat reversion (%) <04
Ovality (%) <5
Elasticity modulus (Gpa) 2-3
Thermal conductivity at 20°C(w/mk) 043
Surface resistance (Q) >10"
Volume resistance (Q.cm) =18
Electric strength (kv/cm) 700
Absolute roughness (mm) 0.01
Vicat softening temperature ('C) 117.9
Tensile yielding strength (Mpa) 22-23
Shore hardness 60
Impact strength (notched) (Jlmmz} 15
Creep modulus (bend) (Mpa) 800

Abrasion Resistance: Take an HDPE pipe and a steel pipe with a diameter of 50mm for test at a water speed of 7-8m/s and water
temperature of 30°C-35C (with 15% sand mixed in the water). The result shows that the degree of corrosion of the HDPE pipe in
1600 hours is 4mm, while it takes less than 1000 hours to reach the same degree of corrosion for the steel pipe.

Rayon de Cintrage Possible

Specification (inner diameter d) 65~150 200~300 350~400 500
Allowable bending radius R, mm =80d =100d 2110d =120d

Note: R shall not be less than 200d if there is any joint on the pipe section.

Ecartement de Support

Specifcation | 50 | 60 | 0 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 [ 300 | 350 | 400 | 500 | 600

Performances essentiels des matériaux PE useés

Item performance requirements
density/(kg/m?) >930
moisture content /(mg/kg) <300
Rigidité de cercle volatile content /(mg/kg) <350
thermal stability(200°C)/min =20
: : ESCR (environmental stress crack resistance) (100°C, 100%, F;)'h 21000
resistance to gas composition (80°C, 2MPa)/h =230
LTHS (long term hydrostatic strength)(20°C,50 years 95%)/MPa 28.0

Notes: the carbon black content is only applicable to black pipes, and the resistance to gas composition is only applicable to fuel
gas pipes.
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Nominal
diameter
DN/mm

200
250
315
355
400
450
500
560
630
710
800

1,000

1,200

1,400

1,600

1,800

2,000

2,200

2,400

2,600

Note: The nominal diameter of pipes within DN200mm~DN1,200mm is nominal outer diameter (DN/OD), and the nominal diameter

Allowable
error/%

Minimum
wall

thickness

e,/mm
6

[=< I == B == T == B (=< B = - ERR = B = R =7

24

0.6

Nominal pressure PN/MPa

Minimum ~ Minimum = Minimum =~ Minimum ~ Minimum

0.8
structure wall structure
height he/  thickness = height he/

mm e,/mm mm
15 6 15
15 6 15
1f 6 17
17 6 17
20 8 20
20 8 20
21 8 21
21 8 21
24 8 24
24 8 24
30 10 30
35 10 35
35 10 35
56 20 56
56 20 56
56 20 56
65 24 65
65
70
70

wall

thickness
e,/mm

6

Ll &0 O o0 O O o

-
(= =

of pipes within DN1,400mm~ DN2,600mm is nominal inner diameter (DN/ID).

cdsic
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structure

height he/

mim
15
15
17
17
20
20
21
21
24
24
30
35

Thick-
ness of
plastics
from wire
mesh to

inner wall

e,/mm

220

225

23.0

235

Saddle Electro-fusion Belt

PE

Circle Electro-fusion Belt

Pipe

Thick-
ness of
plastics
on the
top of

steel belt

e;/mm

220

225

» Tuyau Multicouche Renforcé de Polyéthylene en Acier

Thick-
ness of
plastics
on both
sides of
steel belt
e;/mm

» Tuyau ondulé renforcé de polyéthylene a bande dacier

Tuyau

« La bande d'acier est galvanisée
+ Jaune paroi interne - 100% original
EE
+ HDPE extrudé
- Formage a une fois

Outer layer PE

Metal sheet

Inner layer PE

mrioc






Parametres de Tuyau Ondulé Renforcé de Polyéthyiene a Bande d'Acier Connection du manchon thermoretractable

Item : Requirements _ Test method
SN8 > 8
— SN10 | > 10
R'”iﬂ;gnzess | | GBIT9647 - Diamétre < DN600
__ SN12.5 : == _ + La source du chauffage
SN16 > 16 * Installer le manchon thermorétractable
+ Chauffer le manchon thermorétractable
300= DN/ID = 500 | 2 600 . » la manchon se contracte et attacher le tuyau lors du
_ _ 600< DN/ID < 800 > 840 chagffage
T'gnsile strenofh of 900< DN/ID £ 1200 > 1020 GBIT 8804 F i
pipe laminate /N . |
1300 < DN/ID = 2000 ; 2> 1460
_ 2200 < DN/ID = 2600 _ > 1600 |
Impact-resistance strength (TIR) /% _ <10 _ GB/T 14152
Peeling strength (23 'C£2 'C) /N/cm | = 100
Loop flexibility : No crack, no delamination _ GB/T 9647
Oven test No crack, no delamination
Tensile-strength of seam /N . > 1460 GB/T 8804
Creep ratio : <2 ~ GB/T 18042
i i Connection de la bande d’électrofusion
Spécification (unité: mm )
i _ _ . + Diameétre >DN600
o ‘minimum mean inside . minimum inner wall \minimum multilayer wall Maximum thread « La source du chauffage
| diameter | thickness . thickness | pitch « Désincruster la part du connection
300 294 25 4 55 + Mettre le support a I'intérieur du tuyau
- i + Installer la bande d’électrofusion
400 392 | 3 | 4.5 | 65 + Fixer la bande métallique
500 490 35 _ 5 5 + La machine de soudage ,électrofusion automatique
600 588 - 4 6 85 . R_empllr la fissure par pistolet a colle chaud
. : | . + Finition
700 673 _ 4 6 110
800 | 785 45 6.5 120
900 885 5 T 1S5
1000 985 5 7 150
1100 1085 5 T/ 165 —
1200 1185 5 7 180
1300 1285 5 T/ 190
1400 | 1385 5 i 200
1500 1485 5 7 210
1600 | 1585 5 74 210
1800 1785 5 i 210
2000 _ 1985 _ _ _
2200 _ 2185 : _ _ Step4
ey
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» Projet de Référence

Chimique & Petrolier & gaz industriel

Avantages

» Le grand Module d’élasticité de la
bande d'acier ondulant ,La haute
rigidité de cercle ,La longue durée de la
vie (50-60 ans)
+ Lisse paroi interne ,Grand capacité de
transport

5 . : Brine process pipeline Tuyau du process de saumure
- §truciure creux , _Po;ds plus légére ,Facile Oil collecting and conveying Collection et transport pétrolier
a construire _ei a ms_taller _ o Waste water Traitement des eau usées
. T‘uylau f!e)uble ,Joint solide,Résistance Crude oil delivery Industrie des engrais
a l'affaissement du sol Oil well polymer injected Industrie pesticide

Industrie pétrochimique

Oil & Gas & Chemical Industry Projects List (Part)

: ; 5 Pressure
No. Client Media Temp.(C) (MPa)
1 SINOPEC Jianghan Salt&Chemical Complex Saltwater Ordinary Temp. 0.2
| 1# 4 M!IIHIH'IFH“’_“"',“
‘\. y . ,f;;;,,,’g;wy / / } 2 SINO-ARAB Chemical Fertilizers Co.,Ltd. Concentrated phosphoric acid 60 1
d /1 3 SINOPEC Corp. Oil-water mixture 30 1.6
Appl'catlon 4 SINOPEC Yanshan Branch Acidic waster water Ordinary Temp. 0.2
+ Geénie civile : pour le drainage 5 CNNC HUA YUAN TITANIUM DIOXIDE CO., LTD Dilute sulfric acid <70 1
usséoeusterraln et I'évacuation des eau 6 SINOPEC Corp.Henan Branch Water Ordinary Temp. 1
- Travaux d’autoroute :pour le drainage 7 ELION Water 20~30 0.8
» Industrie :pour le drainage dans les domaines 8 CNPC Jilin Branch Qil-water mixture 60 2
industrielles : : TR :
; . ; 9 N Ch I Industry G Hydrochl d Ord Ti ! 0.6
» Construction :pour le collection d’eau pluviales = . diligbandoy .
. I'évacuation des eau usées et la ventilation 10 Hachua Yuhang Chemical Co.,Ltd. Sodium chloride solution 60~70 0.4~0.6
« Le collection deau usée de la site 11 SINOPEC Corp.Zhongyuan Qil Field Waste water 40 1
d’enfouissement d'ordure :
: 12 SINOPEC Corp. Wat Ord i A==l
+ Port de mer : pour le drainage et B ater SESREs L
d’évacuation d’eau usées 13 Hunan Zhuzhou Chemical Industry Group Co., Ltd Acid containing water 20% <40 =03
14 SINOPEC Corp.Henan Branch Waste water 40 1
15 Zhejiang Wynca Chemical Industry Group Co., Ltd. Mother liquor circulating-water 50-60 0.3
16 CNPC Jilin Branch Yingtai Qil Field Qil containing waster water 85 1
17 CNPC Fushun Qil&Chemical Industry Co.,Ltd. Water Ordinary Temp. 1
18 Aluminum Corporation of China Chemical water 60 1
19 CNPC Liaohe Oil Field Water 40-50 1
20 SINOPEC Corp.Tianjin Qil Field Weak acid water Ordinary Temp. 1
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Industrie miniere

Transport de la péate Cendres volantes Péate du gaz a I'eau
Tuyau du gaz Résidus Drainage industriel

Mining Industry Project List (Part)

No. Client Media Semnic) P[&SS:)“E
1 Xiangguang Copper Co.,Ltd Electrolyte <65 1
2 Jiangxi Copper Corporation Wushan copper mine Tailing Ambient 1
3 Pingguo Asia Aluminum Co., Ltd Demineralized water Ambient 1.25
4 Jiuguan Iron&Steel Group Slurry 30.0 1.0
5 Shandong Gold Group Co.,Ltd Slurry Ambient 3
6 Xinjiang Bayi Iron&Steel Co.,Ltd Slurry 20 04
7 China Gold Inner Mongolia Mining Co.,Ltd Slurry Ambient 1.6,1.0
8 Anshan Iron and Steel Group Corporation Slurry <60 0.55
9 Zhejiang Province Suichang Gold Mine Co.,Ltd Slurry Ambient,25 1,0.2
10 Xichang Zinc Industry Co.,Ltd. Zinc Sulfate solution 65 1
12 Northern Cooper Mining Industry 20% dilute sulphuric acid 40-50 0.6
13 Xinjiang Xinxin Mining Industry Co., Ltd Fukang Smelter Dilute sulphuric acid 65 0.6
14 CHALCO Guizhou Branch Dilute sulphuric acid 40-70 1.6
15 Jinlv Construction Co.,Ltd Dilute sulphuric acid 40 1
16 Baiyin Non-ferrous metals Group Co.,Ltd Sulphuric acid 65.0 0.7
17 Pangang Group Co.,Ltd. Titanium dioxide Ambient 1
18 Shanxi Zhongyang Iron&Steel Co.,Ltd. Thiamine liquid 50~70 0.6
19 Shandong Iron&Steel Group Co.,Ltd. Thiamine liquid 55 0.3
20 Handan Iron&Steel Group Co.,Ltd Thiamine liquid 50-60 1.0
21 Lanzhou Aluminium Co.,Ltd. Water, Sewerage Ambient 1y 1455, 2200
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